
Plantas de tratamiento de agua residualesWPT(WaterPhysical
Technologies)

Agua yairesistemas, s.a. de c.v.presenta las características y
especificaciones técnicas de las plantas de tratamiento de aguas residuales
(PTAR)que fabrica y comercializa.

 Vida productiva mayor a40 años.
 Capacidad de recuperación agua residual ya tratada y potable al

99.5%, cumpliendo con la norma NOM-127-SSA1-1994.
 Disminución inmediata de la contaminación ambiental (ríos,

lagosetc.).

Contamoscon100 sistemas diferentes, para la fabricación de todo tipo
de plantas de tratamientos de aguas residuales; que se derivan demúltiples
procesos industriales que son desde la explotación del petróleo crudo hasta
la purificación de agua para el consumo humano.



Llevamos a cabo proyectos llave en mano de plantas de tratamiento de
aguas residuales y desechos industriales en general.

Procesamos aguas residuales como son: Grises,negras, crudas,
oleosas, bovinas, textiles, avícolas, porcinas, glucosas, grasosas, jabonosas,
H2s, amargas sulfurosas, aceitosas, nejallo de maíz e industriales.

Tratamosdesechos industriales tales como: lodos activados, reactivos
químicos, (RPBI) hospitalarios, vinasas del alcohol de caña, lodos
emulsionados, recortes de perforaciones petroleras, residuos peligrosos,
cuerposinorgánicos, residuos de refrescos, cervezas y vinos; remediación de
suelos, cuerpos asfáltenos, tóxicos industriales, lixiviados de basuras
municipales, condensados de cromadoras, desechos de medicamentos y de
laboratorios, químicos, condensados y lixiviados de gas H2s amargo, gas
húmedo, residual, LP y derivados del petróleo crudo en general.

BeneficiosPTAR

PTARbeneficia a empresas con actividades diversas tales como:
domesticas, residenciales, drenajesmunicipales, cines, granjas avícolas y
porcinas, establos, curtido de pieles para el calzado, hoteles, centros
comerciales, mercados municipales, aeropuertos, hospitales, laboratorios
químicos, rastros de matanza de animales, envasadoras de lácteos,
terminales de autobuses, estadios, fabricas lecheras, ingenios cañeros,
talleres mecánicos, gasolineras, lavanderías, lavadoras de autos y camiones,
factorías, termoeléctricas, refinerías, petroquímicas, centros de distribución
de gases y combustibles, baterías de recomprensión petroleras, siderurgias,
fundidoras y todo tipo de procesos industriales en general.

Características Generales dePTAR

 Diseñadas como traje a la medida del cliente
 Construidas para tratar desde 1, 2, 3, 4,5 y 10 procesos a la

vez.
 Proceso“Físico-Químiconatural”
 El tratamiento se realiza con gas O3, oxidante,bacteriológico,

compuesto de (agua, electricidad y aire)
 No requieren del suministro de ningún tipo de: reactivos,

químicos,floculantes o biodegradables.
 No requiere de dosificación o inyección de cloros.



 No son de sistemas de aireación extendida, por ser
contaminantes, para laatmósfera y medio ambiente.

 No requieren de lodos activados, por ser contaminantes para el
medio ambiente después de su vidaútil.

 No son de sistema bacteriano con remoción de lodos, por ser
contaminantes y consumir mucha energía eléctrica.

 En el proceso de tratamiento de las aguas residuales no generan
aromas fétidos o mal olientes

 No emiten vapores al medio ambiente, ni a laatmósfera que
contaminan lacapa de ozono o perjudican a lasáreas aledañas
habitadas.

 Separan cuerpos extraños desde 2 hasta 40mm., como son:
Tapas, colillas, pelos, unicel, bolsas, etc.

 Separan y entrampansólidos granulométricossedimentables,
desde 0.5mm. hasta 5.0mm.

 Separa todo tipo desólidos totales,sólidos disueltos floculados y
sólidos en suspensión general.

 Separa todo tipo de grasas vegetales, residuales y residuos
peligrosos en general.

 Separay trata, todo tipo de cuerpos organolépticos, del genero
animal, humano e industrial en general

 Separa todo tipo de sedimentos sin generar lodos residuales
contaminantes.

 Fabricadas en acero al carbón ASTM-A36, 516-70 y acero
inoxidable ASTM-304L y 316L

 Montadas sobre un patín estructural de vigueta “H” reforzado
con orejas para izajes con ganchos.

 Cumple con las normas “API” (AmericanProcesesInternacional)
 Operan 24 horas al día 365 días al año
 Ocupan una área de espacio aprox.de0.30 m2 / por cada galón

por minuto de aguaa tratar = 3.785 litros/ minuto
 Los sistemas son presurizados y operan herméticamente

cerrados a presión.
 Cuentan con válvulas de seguridad o alivio, para evitar

represionamientos.
 La aplicación de soldaduras especiales son realizadas con equipo

“MIG”, gas argón y proceso SMAW AC. Inspeccionadas con nivel
2 (placasradiográficas y/olíquidos penetrantes)

 Limpiezamecánica con “Sand-Blast”
 Aplicación de pintura, 3 manos, primario, RP4B, enlace y

acabado
 Sistemas acondicionados a energíaeléctrica 110/220/440 Volts

AC de 1,2,3 Fases 60Hz
 Operan cuando hay suministro de agua y sale de operación

cuando no hay niveles o producción de agua
 Tablero CCM (Cuarto de control de motores),  tablero local de

distribución de acometidas para alimentación de equipos
diversos, tablero de control local con selector manual,
automático y botoneras luminosas




